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Розрахунково-пояснювальна записка містить ___ сторінку 21 рисунок       

25 таблиць, 53 літературних джерела, 4 додатки. 

Відпрацьований опис службового призначення і конструкції вузла і деталі 

представника, деталі на технологічність, виконаний аналіз базового 

технологічного процесу, розрахований коефіцієнт закріплення операції і 

вибрано тип виробництва, розрахована заготовка, розраховані припуски, 

режими різання і норми часу на операції, розроблена схема збірки вузла, 

розроблений технологічний процес виготовлення деталі корпусу. 

Розроблений в проекті технологічний процес виготовлення деталей 

передбачає застосування нової технології для підвищення стійкості 

інструмента, високопродуктивного технологічного оснащення, інтенсифікацію 

режимів різання, завдяки застосуванню сучасного ріжучого інструменту та 

обладнання. в проекті розроблено конструкції верстатного пристосування . 

У спеціальній частині проекту було проведено дослідження можливості 

застосування акустичного спектру АЧХ як функції відгуку від «білого шуму» 

для контролю та підготовки багатолезового інструменту до процесу різання, 

розробка методики випробувань і їх застосування в умовах виробництва 

 

 

РЕДУКТОР КРОКОВОГО МЕХАНІЗМУ, ТЕХНОЛОГІЧНІСТЬ, 
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